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 فصل سوم

یفیتست کنترل ک یو کدها یابیارز ،ییشناسا ستمیس  

 مقدمه

فرد هر قطعه منحصربه ییشناسا ییتوانا ،یفولادساز میعظ یهامجتمع ژهیبه و یصنعت ستمیدر هر س

. شودیمدرن محسوب م یفیکنترل ک یاز ارکان اصل یکی ات،یسوابق آن در طول چرخه ح یریو رهگ

 جیانت نیقطعه، عملاً امکان ارتباط ب یفرد بر روبهو منحصر داریپا ییکد شناسا کیبدون وجود 

رو،  نیوجود نخواهد داشت. از ا هارتیکالا، عملکرد فروشنده و سابقه مغا یمشخصه فن ،یبازرس

کامل است.  یریرهگ تیقابل جادیگام در ا نیترو مهم نیاول دشده،ییقطعات تأ یبر رو ییحک کد شناسا

ثبت  یبرا یندارداستا یابزارها ازمندین یفیواحد کنترل ک ست؛ین یکاف ییقطعه به تنها ییاما شناسا

بر اساس  هاستیچک ل نی. اباشندیم یفیکنترل ک یهاستیآنها چک ل نیتراست که مهم یبازرس جینتا

آزمون،  یهاروش ،یریگقابل اندازه یپارامترها یو تمام شوندیم یهر کالا طراح یمشخصه فن

هر محموله،  یبرا ستیل کچ لی. با تکمگردندیرا شامل م جیثبت نتا یو رد، و فضا رشیپذ یارهایمع

. نمره رندیگیفروشندگان قرار م یفیمحاسبه نمره ک یکه مبنا شوندیم یآورجمع یفیخام ک یهاداده

 رت،یمانند درصد مغا یاست و عوامل کنندگاننیعملکرد تأم یابیارز یبرا ینیو ع یابزار کم ،یفیک

. فروشندگان با نمره بالا دهدیرا پوشش م و مستندات همراه کالا لیزمان تحو تیرعا ،یبندبسته تیفیک

 ستیحذف از ل ایمشمول اخطار  نییو فروشندگان با نمره پا رندیگیقرار م یسفارشات بعد تیدر اولو

تست  یآزمون، انواع کدها یندهایفرآ یاستانداردساز یبرا ت،یمعتبر خواهند شد. در نها کنندگاننیتأم

، ۰۲مثال کد تست  یروش خاص آزمون است؛ برا ایسطح  کی ندهدهاند. هر کد تست نشانشده فیتعر

 ،ی)مانند تست ابعاد یاز بازرس ینوع متفاوت انگریهر کدام ب ۰۶و کد تست  ۰۳، کد تست ۰۵کد تست 

 چهار مؤلفه  نیاز ا کیفصل، هر  نی. در اباشندی( میمنیو تست ا یتست عملکرد رمخرب،یست غت

 

 حیتشر لیتست به تفص یو انواع کدها یفینحوه محاسبه نمره ک ها،ستیچک ل ،ییشامل حک کد شناسا

 خواهد شد.

 شناسایی حک کد 1-1

یدکی که نشان دهنده مدرک شناسایی با توجه به اینکه برچسب های کاغذی نصب شده بر روی قطعات 

می باشد به مرور زمان از بین رفته و امکان شناسایی و رهگیری قطعات ساخته شده نمی باشد و این 

امر معضلات زیادی را به هنگام پیگیری مغایرت قطعات در نواحی بوجود آورده ، لذا لازم است بر 

شده توسط سازنده بنحوی درج شود تا در طول اساس این دستورالعمل کد شناسایی روی قطعات ساخته 
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قابل ذکر است یکی دیگر از مهم ترین  زمان استفاده از بین نرود و به آسانی قابل تشخیص باشد.

 مراحل به شرح ذیل می باشد: پارامترهای جهت ثبت نمره ارزیابی کنترل کیفی به فروشندگان می باشد.

 باشدکد حک شده بروی قطعه شامل سه قسمت می -1

 شماره سفارش شش رقمی 

 شماره ردیف متریال کد در هر سفارش 

        شماره قطعه 

 )خط فاصله( از یکدیگر جدا گردد. –تبصره:سه قسمت فوق توسط علامت 

 

 

 

 

 

 

 

 ردیف این سفارش آمده است  5که در  119855از سفارش   2280585011بطوریکه مثال: متریال کد 

 قطعه این سفارش می باشدقطعه یازدهم از دوازدهم 

 

 

 

 .این کد روی کلیه قطعات هر متریال از هر سفارش حک شود-2

روش حک کد باید توسط سمبه نشان حروف یا دستگاه لیزر ویا محلول الکترولیتی باشد و کاملا -3

 خوانا و در شرایط کاری از بین نرود و به آسانی قابل رویت باشد.

 رد قطعه تاثیری داشته باشد و به آن اسیبی برساندمحل کد حک شده نباید در عملک-4

قطعاتی که به دلایل مختلفی امکان حک کردن روی آن وجود ندارد در صورت امکان یک -5

LABLE ).... فلزی تهیه و با سیم بروی قطعه نصب گردد )مثل پیچ ها و آبندها و 
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 فاده گرددتبصره:برای قطعات فلاکسیبل ها از دستورالعمل مربوطه به آن است

 فلزی تهیه گردد و روی آن پرچ یا پیچ گردد 1لیبل باید ساختار برای قطعات و تجهیزات بزرگ -6

 محل درج کد روی قطعه باید توسط بازرس روی نقشه قطعه علامت گذاری گردد.-7

 

 

 

 

 

 چک لیست کنترل کیفی 2-1

قطعات  یبازرس ندیفرآ یو استانداردساز یمستندساز یابزارها نیتراز مهم یکی یفیکنترل ک ستیچک ل

 گرددیم یهر کالا طراح یبر اساس مشخصه فن ستیچک ل نی. اشودیمحسوب م یفیدر واحد کنترل ک

ثبت  یبرا ییو رد، و فضا رشیپذ یارهایآزمون، مع یهاروش ،یریگقابل اندازه یپارامترها یو تمام

 یریعمده دارد: اول، جلوگ تیاستاندارد سه مز ستی. استفاده از چک لشودیرا شامل م یبازرس جینتا

 نیب یفیکنترل ک ندیدر فرآ یکنواختی جادیدوم، ا ؛یبازرس یاز پارامترها کیهر  یاز فراموش

فروشندگان.  یابیو ارز یبعد یها یریگیپ یکارشناسان مختلف؛ و سوم، فراهم کردن مدارک مستند برا

 خیمانند نام کالا، کد کالا، نام فروشنده، شماره سفارش، تار هیشامل اطلاعات پا دیبا ستیهر چک ل

 وستیکالا پ یفیتوسط بازرس امضا و به سوابق ک ستیو نام بازرس باشد. در انتها، چک ل یبازرس

 یثبت و نگهدار یفیکنترل ک یفزارادر سامانه نرم هاستیچک ل هی، کلایران. در مجتمع فولاد شودیم

 .2شوندیم

 نیاز ارزیابی تامین کنندگان و سازندگان ضرورت -3-3

                                                             
1 LABEL 

 .1-22(, 1)8اطلاعات,  تیری. مدیپژوهش یهاداده تیفیدر کنترل ک یبردارروش نمونه کی یآمار ی(. طراح2022). یارشاد 2
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مطابق پارامترهای زیر نمره ارزیابی فروشنده قابل محاسبه می شود و از مزیت این نمره ارزیابی 

 ایجاد رقابت بین تامین کنندگان جهت ارسال کالا به موقع با بهترین کیفیت می باشد
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